Universidad de Guayaquil
Facultad Ingenieria Industrial

Seguridad e Higiene Industrial

Dr. C. José Enrique Obando Montenegro

UNIDAD 2

INSPECCIONES DE SEGURIDAD



Tema:

Metodologia para efectuar inspecciones de Seguridad.

—_—
Dr. C.T. JOSE ENRIQUE OBANDO MONTENEGRO



= T

DEFINICION INSPECCION DE SEGURIDAD

Proceso administrativo que tiene
como finalidad: Identificar,
analizar y controlar, las
condiciones subestandar, que
puedan alterar negativamente Ila
dinamica normal de Ila
organizacion.
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DEFINICION INSPECCION DE SEGURIDAD

La inspeccion de seguridad o revision
periddica de las condiciones de trabajo
es una técnica analitica que permite
estudiar las condiciones fisicas en las
Instalaciones y las actuaciones en los
puestos de trabajo, a fin de detectar
peligros por causas técnicas O
materiales y humanas.
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TIPOS DE INSPECCIONES N

SEGUN SU SEGUN SU
PLANEACION PERIODICIDAD
Informales o De periodicidad
espontaneas determinada
Formales o Intermitentes

planeadas Continuas

Generales
De partes criticas
Especiales

Sistemas
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Sistemas de Inspecciones
Planeadas

" Inspeccion General Planeada de Seguridad.
Inspeccion de 5’S.

Inspeccion de EPP’s.

Patrulla de Seguridad.

* Inspecciones de items/Partes Criticas.

* Inspecciones de Mantenimiento Preventivo.
Inspecciones de Mantenimiento Autonomo.
Inspecciones Sistemas de Deteccion y Prevencion.
Inspecciones de Pre-Uso.

Inspecciones Reglamentarias.
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Sistemas de Clasificacion del Riesgo

Riesgo A: Es una condiciobn o practica capaz de causar muerte,
incapacidad permanente en las personas ylo pérdidas graves en el
proceso, propiedad y medio ambiente.

Riesgo B: Es una condicién o practica capaz de causar incapacidad
temporal en persona y olpérdidas serias en el proceso, propiedad y
medio ambiente.

Riesgo C: Es una condicion o practica capaz de causar lesion no
incapacitante en las personas y olpérdidas leves en el proceso,
propiedad y medio ambiente.

Accion de Bloqueo Inmediata

Son aquellas acciones realizadas con el objetivo de evitar el contacto de
las personas con el peligro identificado, consiste en eliminar/ aislar/
senalizar el riesgo.

-
Dr. C.T. JOSE ENRIQUE OBANDO MONTENEGRO



PROCESO DE
INSPECCION

1. Definir los tipos de inspecciones
que requieren el programa de
Salud ocupacional.

2. Definir responsables en cada
una de las areas.

3. Construir las listas de
verificacion o de chequeo.
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Proceso de Inspeccion

4. Determinar la periodicidad
para cada una de Ilas
Inspecciones.

5. Ejecutar el proceso de
inspeccion con la lista de L
verificacion.

Evaluar el proceso vy
determinar prioridades.
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Proceso de Inspeccion

7. Generar plan de accion vy
responsables.

8. Hacer seguimiento al plan de accion.

10. Consolidar la informacion y calcular
indicadores.
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RESPONSABLES
DE LA INSPECCION

El Comité de Seguridad y Salud
Ocupacional.

Gerentes, jefes, Supervisores.
Las Brigadas.
Los Trabajadores

Todas las personas de la organizacion tienen
responsabilidad con la seguridad
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PERIODICIDAD

DEPENDE DE:

La politica preventiva de la empresa

La peligrosidad de los factores de
riesgo

> Tipo de tarea

> Objetivos y metas del programa de
Salud Ocupacional.
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PERIODICIDAD
Frecuencias de Inspeccion

Riesgo A: Mensual.
Riesgo B: Bimestral.
Riesgo C: Trimestral.

Revision / Actualizacion

Las listas de verificacion deben ser revisadas / actualizadas siempre que
ocurran cambios en las instalaciones, equipos y procesos.
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PERIODICIDAD

El proceso de inspeccion se hace:

Cada que ocurre un siniestro.

Dentro de los sistemas de permiso para tareas de
alto riesgo.

Al comienzo de una tarea calificada de alto riesgo.

Periodicamente para verificar el estado de las
Instalaciones.

Periodicamente para verificar condiciones generales
de seguridad, orden y limpieza, entre otras.
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PERIODICIDAD

FORMATO PARA EL SEGUIMIENTO DEL PLAN DE

ACCION
Area: Fechadeinspeccién:
ACCION CORRECTIVA O RESPONSABLE FECHA DE OBSERVACI ONES
PREVENTIVA CUMPLI M.
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_CASO

Una empresa de produccion de alimentos,
con 250 trabajadores y equipo en Salud

EJEMPLO MATRIZ DE

INSPECCION

UMAMOMNOS PARA CRECER
ﬂ e

Ocupacional.
TIPO DE PERIODICIDAD | ASPECTOS A EVALUAR| RESPONSABLES
INSPECCIONES
GENERALES |Una o dos + Instalaciones locativas|+ Brigada de
veces almes | Orden y aseo emergencia y
equipo de control
[ de calidad l
ESPECIALES |Algunas veces | Espacios confinados | Auxiliar de
en el semestre |+ Trabajos en alturas seguridad
0 ano + Trabajos en caliente |¢ Comité Paritario de
S.0.
*

Ingeniero de Salud
Ocupacional I
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EJEMPLO MATRIZ
DE INSPECCION
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LISTAS DE CHEQUEO :
DEFINICION

Son formatos preestablecidos,
que sirven para dirigir la
vision de quien inspecciona
hacia los factores de riesgo
especificos, que interesa
mantener bajo control.

Marcan la pauta, de hacia
donde dirigir la atencion.
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Elaboracion Lista de Chequeo

Cada arealseccion que debe ser sometida a una Inspeccion
General Planeada de Seguridad debe elaborar una Lista de
Chequeo que registre la relacion de cosas “a buscar”.

Se debe registrar la siguiente informacion en las Listas de
Chequeo

* Relacion de areas, equipos y estructuras criticas relacionados
con la salud y seguridad de las personas.

- Identificacion de posibles actos / practicas sub-estandar.
- Identificacion de condiciones sub-estandar.
+ Clasificar el potencial de riesgo, (A, B o C).
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LISTAS DE CHEQUEO

Informacion para su elaboracion

Retomar el panorama de factores de riesgo de la
empresa.

Consultar los analisis de riesgos por oficio.

Conocer las estadisticas de accidentes de trabajo.

Revisar los manuales técnicos, hojas de seguridad y
reportes de mantenimiento mecanico.

Consultar la experiencia y conocimiento de Ilos
supervisores, los trabajadores y otro personal

especializado.
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LISTAS DE CHEQUEO ==
Ventajas

Evitan pasar por alto situaciones de riesgo
Importantes.

Aseguran mayor confiabilidad.

Posibilitan la estandarizacion del proceso,
permitiendo llegar a resultados similares,
independientemente de l|la persona que
Inspeccione.

Permite focalizar la inspecciéon por areas y tipo
de riesgos.
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EJEMPLO LISTAS DE CHEQUEG

AREA - CELULA

FECHA DE INSPECCION )
RESPONESABLE OE LA INSPFECCION
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LISTA DE CHEQUEO # 1



EJEMPLOS LISTAS DE CHEQUEO

AREA

1 JSLLAS ERGONOMCAS

2 FOSTURA PERISDNAL

3 POSCONDE COMPUTADORA Y TECLADO

4 rQ‘-‘O Of PROTECOON PERSONAL DC LVPETA

- FO'.N Of PROTECOON PREPARADORES

14 FOLFO O€ PROTECOON MECANCOS

T tOL‘O OE PROTECOON ELAAORACON DE PROTE
2 UFO O PROTECOON CLECTRCETRS ARR
ACONCL ETC
p PRWCENAMENTO OF QUBCCS

20 ESTADO DEL PED

L1 PUTURA DE APLAMENTOD

12 PAGLLOS DESPTINO0S

11 ORCEN

M pxo

13 MENTLACON

urwnocm

7 LXTMDRKS.’.U‘ PRESION ¥ CARGA

38 SANLTES DE NRNGLERAS CONTRANCENDCS

I8 PAANES ANLLOS, SEGROS, QA

20 INTERALPTORES

21 JFONEDNES

22 JCONEXION A TERRA

23 JSERALDACON

M PAATAALERD

23 FROTECOON NTERIOR

2% PERRAMENTAS WARTLLOS CARRET CTC
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EJEMPLOS LISTAS DE CHEQUEO

ASPECTOS ANSPECCIONAR

COMENTARD

Instalaciones

estado de s Caks, SUsls, esCaleras, paslios, PueTias y
sakdas, aberturas en paredes y huecos en suwelos,
separacion entre maquinas, orden y Impeza, lmnacon
natural y antifical condiciones cimaticas (temperatura,
jrumedad..), ventiackin, are acondcionado Yy otras
Instalaciones

Congiciones Jcontaminantes quimicos, fkicos y biokbgcos, tiempo de

ambentales: Jexposicén a los contaminantes, niveles de exposkion y
concentracidn de contaminantes...

[instacones ce|instalaciones clectrcas, 0@ ae comprimido, oe gas, agua,

servico: are acondiconado, comprobando estado, nveles maximos,

jerotecciones, mantenimianto. ..

[rstabcones ce
seguridad:

extintores, sistemas automaticos de extnddn, sakias de
emergenca, vias de evacuacion... De todo esto habra que
controlar cantidad, tpo, estado, mantenimento vy
|mmon¢s. y Sl se cuenta con pragramacion de simulicros,

planes de emargencia, personal déneo para o equipo.

Manutencion:

manual (ransporte de cargas: forma y <arga maxima,;
levantamiento de  cargas: frecuencia y forma,
almacenamiento: sstema y ubicacidn), mecanica (cametias
elevadoras, ASCensores, Mmaontacargas, phataformas
elevadaras de trabajo..)

Maquinara.

caracteristicas técnicas, fecha de adquisicidn, modficaciones
y ImRaciones, estado de RS protecciones, sikstemas de
seguridad, métodos de trabajo, frecuenca de operacidn,
nimera de operarks, mantenimento y uso adecuados...

Hermamsantas
portaties:

manuales (estado, caldad, wtizacon, mantenimento y
aimacenaje..), eldctricas (estado, tension de almentacidn,
|protecciones, mantenimiento, uso adecuada..)

Trabajos con

jtrabajos en akura, soldadura, manejo de sustancas

nesgos corrosivas 4 toxkcas, resguardo, espacios confinados,
especialkes: atmoésferas inflamables...
Equipos de clase, exstencias, Utizacon .estado, caldad, caducidad,
Proteccidin  Jadecuaciin del riesgo...
Individual:
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ETAPAS DE LA INSPECCION

1. Preparar
2. Inspeccionar

3. Analizar la informacion y
priorizar los problemas

4. Definir las acciones
correctivas y preventivas

5. Hacer seguimiento a la
ejecucion de las acciones
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MINISTERIO DE TRABAJO

INSPECCIONES
PLANEADAS DE
SEGURIDAD

INDICADORES

No. de Inspecciones realizadas

* 100

No. de Inspecciones programadas

No. de factores de riesgo corregidos.
* 100

No. de Factores de riesgo encontrados.
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Tarea grupal
INSPECCIONES PLANEADAS DE SEGURIDAD

DESARROLLO

1) Cada grupo debe seleccionar una empresa para realizar la tarea (Tesis del repositorio UG — Facultad Ingenieria
Industrial)

2) A partir de la Lista de Chequeo seleccione un tema a inspeccionar (no repetido en los otros grupos), califique su
condicion (Bueno — Malo) y detalle las acciones a ejecutar para corregir las Condiciones y actos subestandar.

3) Tome la segunda Lista de Chequeo, seleccione uno de los items (no repetido) y evalue el estado actual de la seguridad
y salud ocupacional. Proponga medidas para eliminar / controlar las condiciones y actos subestandar en los lugares de
trabajo.

4) Incluya dentro de las propuestas de mejora el programa 5's que aparece en este enlace:
https://es.slideshare.net/jcfdezmx2/cuso-de-5s-presentation

Entregas:

Llene la Lista de Chequeo #1

Escriba un resumen explicativo de los hallazgos de la Inspeccidn, la calificacidon asignada y las acciones a ejecutar.
Llene la Lista de Chequeo #2

Elabore un power point

Elabore un video con la participacion de los integrantes del equipo

Incluya los certificados de Bibliotecas virtuales de todos los integrantes del equipo y cuadro resumen de los titulos de
libros, autores, afio de publicacion, editorial, capitulo y nimero de paginas.

7. Describa los aprendizajes de la tarea.
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